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TheTransport container (1) has a top screw or flange closure (5). At 

least two coupling branches (7,9) protrude from the closure, obliquely 

outwards and upwards. 

- At least one immersion tube (6,8) leads from the coupling branches to 
the bottom (4) of the container. The coupling branches are led in 
parallel through a top plate (10), prior to oblique configuration. 

- USE/ADVANTAGE - For mfr. of electronic components etc., with a design 
providing a facility for non-obstructive connecting unions. (1/3) 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Transportbehalter 
aus korrosionsfestem Stahl fUr hochreine FlUssig- 
keiten, mit einem Schraub- Oder FlanschverschlujS 
in einer oberen Behaiterwand und mit mindestens 
zwei aus dem Schraub- oder Flanschverschlufi ra- 
genden AnschluBstutzen, von denen mindestens 
einer mit einem bis zum Behalterboden reichenden 
Tauchrohr verbunden ist. 

Ein gattungsgema/ter Behalter ist beispieiswei- 
se durch die GB-A-847 354 bekanntgeworden. 

Bei der Herstellung von eiektronischen Bauele- 
menten werden in vielen Fallen FlUssigkeiten be- 
nStigt, an deren Reinheit hSchste AnsprUche ge- 
stellt werden. Beim Transport, der Lagerung und 
der Handhabung mUssen jegliche Verunreinigun- 
gen dieser FlUssigkeiten vermieden werden. Da 
diese FlUssigkeiten in vielen Fallen giftig oder in 
anderer Weise schadlich sind, mufi ein unbeab- 
sichtigtes Ausfiiefien, beispielsweise durch eine Be- 
schadigung des Transportbehaiters, mit hoher Si- 
cherheit ausgeschlossen werden. 

Die Forderung, jegliche Verunreinigungen aus- 
zuschliefien, wird zwar von Glasbehaltern erfullt. 
Deren Bruchgefahr schliefit aber die Verwendung 
als Transportbehalter aus. Urn die mechanische 
Beanspruchung gering zu halten, wurden Kunstoff- 
behalter fur diesen Verwendungszweck bisher aus- 
schliefilich als drucklose Behalter ausgefUhrt. Dies 
macht es aber erforderlich, die Entnahme der FlUs- 
sigkeiten ebenfalls drucklos, nSmlich mittels Saug- 
pumpen durchzufuhren. Diese Saugpumpen weisen 
aber bewegte, aneinander reibende Teile auf, so 
da/3 eine Verunreinigung durch im Pumpenbereich 
entstehenden Abrieb nicht vollstandig ausgeschlos- 
sen werden kann. 

Aus korrosionsfestem Stahl bestehende Trans- 
portbehalter lassen sich zwar fUr eine h6here me- 
chanische Beanspruchung als Druckbehalter aus- 
fiihren; die fur die Entnahme der Flussigkeit und 
eine FGIIstandsmessung erforderlichen Tauchrohre 
bereiten aber konstruktive Schwierigkeiten. Es ist 
einerseits schon vorgeschlagen worden (nicht zum 
vorveroffentlichten Stand der Technik gehorende 
deutsche Patentanmeldung P 36 36 888), den An- 
schlufistutzen eines Tauchrohres aufierhalb des 
Schraubverschlusses in der oberen Behaiterwand 
anzubringen und das Tauchrohr an seinem unteren 
Ende Uber einen Steg mit dem Behalterboden zu 
verschwei/ten. 

In GB-A-847 354 werden Druckbehalter be- 
schrieben, bei denen ein Tauchrohr und ein Ventil 
bzw. zwei Tauchrohre in zwei getrennten Ver- 
schraubungen in der oberen Behaiterwand ange- 
ordnet sind. Die Tauchrohre befinden sich freihan- 
gend im Behalterinneren. 

Andererseits ist es bei Shnlichen Behaltern be- 



kannt, mindestens ein Tauchrohr und gegebenen- 
falls weitere Rohranschlusse durch die Kopfplatte 
des Schraub- oder Flanschverschlusses nach oben 
herauszufUhren. Hierbei mtissen die aus der Kopf- 
s platte herausragenden AnschluBstutzen ausrei- 
chend weit voneinander entfernt.sein, um sich ge- 
genseitig nicht zu storen. Dadurch wird eine gewis- 
se Mindestgrofle der Kopfplatte und somit ein ge- 
wisser Mindestdurchmesser des Schraub- oder 
w Flanschverschlusses bedingt. 

Gerade bei aus Stahl bestehenden Transport- 
behaltern fUr hochreine FlUssigkeiten besteht aber 
das Bestreben, den Schraub- oder Flanschver- 
schlufi mSglichst klein auszufGhren, d. h. die Ver- 
75 schlufioffnung soil nicht grSfier sein als dies fQr die 
Verwendung als Inspektions- und Reinigungs5ff- 
nung erforderlich ist. 

FR-A-616 185 offenbart einen mittels Druckluft 
zu entleerenden Behalter fur Sauren, bei dem ein 
20 Tauchrohr und ZufUhrungsrohr fur die Druckluft 
durch die Kopfplatte eines klein gehaltenen 
Schraub- bzw. Flanschverschlusses gefOhrt sind. 
Die Anschlufistutzen dieser beiden Rohre sind 
schrag nach oben und aufien abgewinkelt. Das 
25 Tauchrohr ist freihangend angeordnet, endet aber 
erheblich oberhalb des Beh&lterbodens. 

Bei Transportbehaltern fur hochreine FlUssig- 
keiten ist man aber einerseits bestrebt, das untere 
Ende des Tauchrohrs so dicht wie mSglich Uber 
30 dem Behalterboden anzuordnen, um eine weitge- 
hend vollstSndige Entleerung zu ermoglichen; an- 
dererseits mufi aber eine metallische BerUhrung 
zwischen dem Tauchrohr und dem BehSlterboden 
ausgeschlossen sein, um einen metallischen Abrieb 
35 und insbesondere bei entleertem Behalter eine 
Funkenbildung zu vermeiden, da in den entleerten 
Behaltern mSglicherweise eine explosive Atmo- 
sphere herrscht, zumal die Transportbehalter fUr 
hochreine Flussigkeiten Ublicherweise fUr den Leer- 
40 transport nicht entgast werden, um Verunreinigun- 
gen zu vermeiden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen 
Transportbehalter der eingangs genannten Gattung 
so auszugestalten, dafi bei freihangender Bauweise 
45 des Tauchrohrs bzw. der Tauchrohre eine weitge- 
hend vollstandige Entleerung ermoglicht wird ohne 
dafi oben dargestelite Gefahren auftreten. 

Weiterhin sollte ermoglicht werden, dafi trotz 
geringem Verschlufidurchmesser erreicht wird, dafi 
so sich die aus der Kopfplatte herausragenden An- 
schlufistutzen auch mit den daran angesetzten 
RohranschlUssen gegenseitig nicht storen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch 
ge!6st, dafi das Tauchrohr an seinem unteren Ende 
55 eine nach unten Uber das Ende des metallischen 
Tauchrohrs hinausragende KunststoffhUlse mit ei- 
ner abgesetzten Bohrung aufweist, deren Boh- 
rungsabsatz am unteren Ende des Tauchrohrs 
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stirnseitig anliegt 

Die aufgesetzte KunststoffhUlse verhindert bei 
starken stoflartigen Beiastungen beim Transport ein 
metallisches Anschlagen der Tauchrohre aneinan- 
der oder an den BehSlterboden. 5 

Damit entfSllt die Notwendigkeit einer festen 
SchweiBverbindung des Tauchrohrs bzw. der 
Tauchrohre mit dem BehSlterboden, wodurch wie- 
derum eine freihSngende Bauweise mit ausschlieB- 
licher Befestigung des Tauchrohrs bzw. der Tauch- w 
rohre in der abnehmbaren Kopfplatte des Schraub- 
oder Flanschverschlusses ermoglicht wird. 

Da das Tauchrohr bzw. die Tauchrohre nach 
Fertigstellung des BehSlters durch die VerschluB- 
Sffnung in den BehSlter eingebracht warden, wird 75 
die Fertigung erheblich vereinfacht und die Zahl 
von VerschweiBungen vermindert, die mogliche 
Verunreinigungsquellen sind. 

Gemafl einer bevorzugten AusfUhrungsform 
der Erfindung ist vorgesehen, da/5 die AnschluB- 20 
stutzen schrSg nach oben und au/ten abgewinkelt 
sind. Dadurch wird einerseits ermoglich, die Durch- 
trittsbohrungen durch die Kopfplatte dicht beieinan- 
. der anzuordnen, so daB die Kopfplatte und somit 
der Schraub- oder FlanschverschluB mit moglichst 25 
geringem Durchmesser ausgefUhrt werden konnen; 
andererseits steht aber um jeden AnschluBstutzen 
ausreichender Raum zur Aufnahme der jeweiligen 
AnschluBarmatur zur VerfUgung. 

Da das Tauchrohr oder gegebenenfalls mehre- 30 
re Tauchrohre nur an der gemeinsamen Kopfplatte 
befestigt und somit in einfacher Weise montierbar 
und demontierbar sind, ist es bei der Herstellung 
des Transportbeha Iters nicht erforderlich, im BehSI- 
terinneren Montage- oder SchweiBarbeiten auszu- 35 
fUhren, so daB auch hierdurch keine Notwendigkeit 
besteht, die Offnung fur den Schraub- oder 
FlanschverschluB grSBer auszufUhren als dies fur 
die Inspektions- und Reinigungszwecke erforderlich 
ist. Die Reinigung des Behalterinnenraums wird 40 
dadurch erleichtert, dai3 sich nach der Abnahme 
der Kopfplatte keine Einbauteile im BehSlterinnen- 
raum mehr befinden. Auch dieser Umstand trSgt 
dazu bei, daB die VerschluBoffnung klein gewShlt 
werden kann. 45 

Die schrSg nach oben und au/ten gerichtete 
Abwinklung der AnschluBstutzen kann Ober, unter 
oder innerhalb der Kopfplatte liegen. 

Wenn zwei oder mehr Tauchrohre vorgesehen 
sind, so konnen diese in ihrem unteren Bereich so 
durch mindestens einen angeschweiBten Steg mit- 
einander verbunden sein. Dadurch wird die Steifig- 
keit der miteinander verbundenen Tauchrohre we- 
sentlich erhSht, so da/5 unerwCinschte Verformun- 
gen der Tauchrohre, beispielsweise durch von der 55 
FIGssigkeit ausgeObte Seitenkrafte, auch bei ver- 
haltnismaBig dUnnen bzw. dUnnwandigen Tauch- 
rohren vermieden werden. 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfin- 
dungsgedankens sind Gegenstand weiterer Unter- 
anspruche. 

Die Erfindung wird nachfolgend an AusfCJh- 
rungsbeispielen n£her erISutert, die in der Zeich- 
nung dargestellt sind. Es zeigt: 

Fig. 1 in einem vereinfachten senkrechten 
Schnitt einen TransportbehSlter fUr hochreine 
FlOssigkeiten, 

Fig. 2. einen vergroBerten senkrechten Teilsch- 
nitt am oberen und unteren Ende der Tauchroh- 
re und 

Fig. 3 einen ebenfalls vergrSflerten senkrechten 
Schnitt im Bereich der Kopfplatte am oberen 
Ende der Tauchrohre bei einer abgewandelten 
AusfUhrungsform. 

Fig. 1 zeigt in einem senkrechten Schnitt einen 
TransportbehSlter fOr hochreine FlOssigkeiten, wie 
sie bei der Herstellung von Halbleiterbauteilen be- 
n6tigt werden. Der aus korrosionsfestem Stahl 
durch Schwei/ten hergestellte TransportbehSlter 1 
weist einen zylindrischen Wandabschnitt 2 auf, der 
mit einer oberen BehSlterwand 3 und einem Behal- 
terboden 4 verbunden ist, die in herk6mmlicher 
Weise als Klopperboden ausgebildet sind. In der 
oberen Behalterwand 3 ist zentrisch ein Schraub- 
verschlufi 5 angeordnet, der zu Inspektions- und 
Reinigungszwecken geoffnet werden kann. 

Zum BefUllen und Entleeren des Transportbe- 
hSIters 1 ist ein Tauchrohr 6 vorgesehen, das an 
seinem oberen Ende einen AnschluBstutzen 7 auf- 
weist. Parallel zu dem Tauchrohr 6 ist ein zweites 
senkrechtes Tauchrohr 8 angeordnet, das der 
FDIIstands-Perlmessung dient und an seinem obe- 
ren Ende ebenfalls einen AnschluBstutzen 9 tragt. 

Die beiden AnschluBstutzen 7 und 9 der 
Tauchrohre 6, 8 sind durch eine gemeinsame Kopf- 
platte 10 nach oben hin durchgefOhrt und schrSg 
nach oben und auBen abgewinkelt. Die Kopfplatte 
10 bildet einen herausnehmbaren Einsatz des 
SchraubverschluBes 5 und wird auf diesem durch 
eine Uberwurf mutter 11 gehalten. 

Ein dritter AnschluBstutzen 12. der gerade oder 
ebenfalls schrag von der Kopfplatte 10 verlaufen 
kann und durch diese hindurchgefOhrt ist, dient 
zum AnschluB einer Gasleitung, um die in Trans- 
portbehSlter 1 enthaltene FlUssigkeit durch das der 
Entnahme dienende Tauchrohr 6 und den An- 
schluBstutzen 7 herauszudrpcken. 

Der SchraubverschluB 11 ist unter einer ab- 
nehmbar an der . oberen Behalterwand 3 ange- 
brachten Schutzkappe 13 angeordnet, die von ei- 
nem mit Durchbrechungen versehenen Schutzkra- 
gen 14 umgeben ist, der an der oberen BehSlter- 
wand 3 angeschweiBt ist. 

Nahe ihren unteren Enden sind die beiden 
Tauchrohre 6 und 8 durch einen angeschweiBten 
Steg 15 miteinander verbunden. Die beiden Tauch- 
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rohre 6 und 8 tragen an ihren unteren Ende jeweils 
eine KunstoffhUlse 16 bzw. 17 (Fig. 2). Jede Kunst- 
offhUlse 16 bzw. 17 ragt nach unten Gber das Ende 
des metallischen Tauchrohrs 6 bzw. 8 hinaus und 
weist eine abgesetzte Bohrung 18 bzw. 19 auf, 5 
deren Bohrungsabsatz 20 bzw. 21 am unteren 
Ende des Tauchrohrs 6 bzw. 8 stirnseitig anliegt. 
Die KunstoffhUisen 16, 17 konnen auf die Tauch- 
rohre 6 bzw. 8 beispielsweise aufgeprefit, aufge- 
schrumpft oder aufgeschraubt sein. Die Kunstoff- w 
hGlsen 16, 17 verhindern eine metallische BerOh- 
rung der Tauchrohr 6, 8 mlt dem Behalterboden 4 
auch bei extremen St5/3en, die beim Transport in 
Ausnahmefallen auftreten ktSnnen. Dadurch wird 
die Bildung von Abrieb und insbesondere eine 75 
mogliche Funkenbildung vermieden, die beim 
Transport von entleerten, jedoch nicht entgasten 
Transportbehaltern 2 zu einer Explosion fUhren 
konnte. Auch wenn kein Steg 15 zur Verbindung 
der beiden Tauchrohre 6, 8 vorgesehen ist, verhin- 20 
dern die Kunstoffhulsen 16, 17 ein Aneinander- 
schlagen der Tauchrohre 6, 8. Die Kunstoffhtllsen 
16, 17 bestehen aus fluorierten, inerten Werkstof- 
fen, so dafl eine chmische Reaktion mit der FlUs- 
sigkeit ausgeschiossen ist. 25 

Wahrend bei der in Fig. 1 gezeigten AusfGh- 
rungsform die Abwinkiung der AnschluBstutzen 7, 9 
oberhalb der Kopfplatte 10 erfolgt, ist in den Fig. 2 
und 3 beispielsweise gezeigt, da/3 die Abwinkiung 
der AnschluiSstutzen 7, 9 auch unterhalb der Kopf- 30 
platte 10 liegen kann. Stattdessen kann die Abwin- 
kiung auch in dem Abschnitt erfolgen, der inner- 
halb der Kopfplatte 10 liegt. Alle Anschluflstutzen 7, 
9 und 12 sind unterschiedlich gestaltet, urn eine 
Verwechslungsmoglichkeit auszuschlieflen. 35 

Die Kopfplatte 10 ist in den Fig. 1 und 2 als 
eine Einsatzplatte fur den in Fig. 1 gezeigten 
Schraubverschlufl 5 dargestellt. Abweichend davon 
ist in Fig. 3 angedeutet, 6aB die Kopfplatte 10' als 
Flanschplatte fDr einen Flanschverschlu/3 ausge- 40 
fOhrt sein kann. 

Allen AusfGhrungsformen ist gemeinsam, da/3 
die Tauchrohre 6, 8 nach Fertigstellung des Trans- 
portbehalters 1 durch die obere Anschiufioffnung 
eingebracht und nicht mit dem Behalterboden ve- 45 
bunden werden. Dadurch wird die Fertigung des 
Transportbehalterl wesentlich vereinfacht; au/3er- 
dem sind keine Einbauten im Innenraum des 
Transportbeha Iters vorhanden, die die Reinigung 
und Inspektion storen konnten. 50 

PatentansprUche 

1. TransportbehSlter aus korrosionsfestem Stahl 

fGr hochreine FIGssigkeiten, mit einem 55 
Schraub- Oder FlanschverschluB (5) in einer 
oberen BehSlterwand (3) und mit mindestens 
zwei aus dem Schraub- Oder Flanschverschlu/3 



(5) ragenden Anschluflstutzen (7, 9), von denen 
mindestens einer mit einem bis zum Behalter- 
boden (4) reichenden Tauchrohr verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 das Tauchrohr (6 
bzw. 8) an seinem unteren Ende eine nach 
unten Gber das Ende des metallischen Tauch- 
rohrs (6 bzw. 8) hinausragende KunststoffhUlse 
(16 bzw. 17) mit einer abgesetzten Bohrung 
(18 bzw. 19) aufweist, deren Bohrungsabsatz 
(20 bzw. 21) am unteren Ende des Tauchrohrs 
(6 bzw. 8) stirnseitig anliegt. 

2. TransportbehMlter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die KunststoffhOlse (16 
bzw. 17) auf das Tauchrohr (6 bzw. 8) aufge- 
preJSt ist. 

3. TransportbehMlter nach den AnsprQchen 1 und 
2, dadurch gekennzeichnet, da/3 die AnschluB- 
stutzen (7, 9) schrSg nach oben und aufien 
abgewinkelt sind. 

4. TransportbehSlter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die AnschluJSstutzen (7, 9) 
parallel zueinander durch die Kopfplatte (10) 
gefilhrt und Ober dieser schrag nach aufien 
abgewinkelt sind. 

5. TransportbehSlter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Anschluflstutzen un- 
terhalb Kopfplatte (10, 10') schrag nach au/ten 
abgewinkelt sind und ihre abgewinkelten An- 
schnitte durch die Kopfplatte (10, 10*) hin- 
durchgefuhrt sind. 

6. TransportbehMlter nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Anschlu/3stutzen (7, 9) 
in ihrem in der Kopfplatte (10) liegenden An- 
schnitt schrag nach au/ten abgewinkelt sind. 

7. Transportbehalter nach einem der AnsprDche 
3-6, dadurch gekennzeichnet, da/3 zwei Oder 
mehr Tauchrohre (6, 8) in ihrem unteren Be- 
reich durch mindestens einen angeschweifiten 
Steg (15) miteinander verbunden sind. 

Claims 

1. Transport container of corrosion-resistant steel 
for very pure liquids, which comprises a screw 
closure or flange closure (5) in a top wall (3) of 
the container and at least two connection 
branches (7, 9) projecting out of the screw or 
flange closure (5), at least one of said 
branches being connected to an immersion 
tube extending to the bottom (4) of the con- 
tainer, characterised in that at its bottom end 
the immersion tube (6 or 8) has a plastics 
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sleeve (16 or 17) which projects downwards 
beyond the end of the metallic immersion tube 
(6 or 8) and has a stepped bore (18 or 19), the 
step (20 or 21) in which lies against the end 
face at the bottom end of the immersion tube 
(6 or 8). 

2. Transport container according to Claim 1, 
characterised in that the plastics sleeve (16 or 
17) is pressed onto the immersion tube (6 or 
8). 

3. Transport container according to Claims 1 and 
2, characterised in that the connection 
branches (7, 9) are bent obliquely upwards and 
outwards. 

4. Transport container according to Claim 3, 
characterised in that the connection branches 
(7, 9) are passed parallel to one another 
through the head plate (10) and above the 
latter are bent obliquely outwards. 

5. Transport container according to Claim 3, 
characterised in that the connection branches 
are bent obliquely outwards under the head 
plate (10, 10') and their bent portions are 
passed through the head plate (10, 10'). 

6. Transport container according to Claim 3, 
characterised in that the connection branches 
(7, 9) are bent obliquely outwards in their por- 
tion lying in the head plate (10). 

7. Transport container according to one of Claims 
3 to 6, characterised in that two or more im- 
mersion tubes (6, 8) are joined together in their 
bottom region by at least one bar (15) welded 
thereto. 

Revendications 



geur (6 ou 8). 

2. Recipient de transport selon ta revendication 1 , 
caract£ris6 par le fait que la douille de plasti- 

5 que (16 ou 17) est montSe sur le tube plon- 

geur (6 ou 8) par pressage. 

3. Recipient de transport selon les revendications 
1 et 2, caract6ris£ par le fait que les tubulures 

w de raccord (7 f 9) sont coudSes obliquement 
vers le haut et vers I'extSrieur. 

4. Recipient de transport selon la revendication 3, 
caract6ris£ par le fait que les tubulures de 

?5 transport (7, 9) passent parall&lement Tune k 

I'autre k travers la plaque de t§te (10) et sont 
coudSes obliquement vers I'extSrieur au-des- 
sus de cette plaque de tete. 

20 5. Recipient de transport selon la revendication 3, 
caract£ris£ par le fait que les tubulures de 
raccord sont coudSes obliquement vers I'ext6- 
rieur au-dessous de la plaque de t§te (10, 10') 
et que leurs trongons coud£s passent a travers 

25 la plaque de tete (10, 10'). 

6. Recipient de transport selon la revendication 3, 
caract£ris6 par le fait que les tubulures de 
raccord (7, 9) sont coud^es obliquement vers 

so I'exterieur sur leur trongon situd dans la plaque 

det§te(10). 

7. Recipient de transport selon Tune des revendi- 
cations 3-6, caracteris§ par le fait que deux ou 

35 plus tubes plongeurs (6, 8) sont rSunis Tun a 

I'autre dans leur zone infSrieure par au moins 
une traverse soud£e (15). 
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1. Recipient de transport en acier resistant a la 
corrosion pour liquides de haute puret£, com- 
portant une fermeture k vis ou £ bride (5) dans 45 
une paroi sup^rieure (3) du recipient et au 
moins deux tubulures de raccord (7, 9) qui 
sortent de la fermeture & vis ou k bride (20) et 
dont Tune au moins est relive a un tube plon- 
geur qui va jusqu'au fond (4) du recipient, so 
recipient caract6ris6 par le fait que le tube 
plongeur (6 ou 8) comporte, k son extr§mit6 
inf§rieure, une douille de plastique (16 ou 17) 
qui, vers le bas, va au-delfc de l'extr§mit£ du 
tube plongeur m£tallique (6 ou 8) et presents 55 
un al^sage k d^crochement (18 ou 19) dont le 
d£crochement (20 ou 21) s'appuie, frontale- 
ment contre I'extr^mite interieure du tube plon- 
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FIG. 2 
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